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® MMagnetischasAufzeichnunosmediMnKc 

Es wird ein magnetisches Aufzeichnungsmedium beschrle- 
ben das als Blndemittel ein thermoplastisches Polyurelhan- 
harz mit einem Molekulargewicht von mehr als etwa 5000 
enthflll, welches durch Pblyaddition eines langkettigen Diols 
(A) mit einem Molekulargewicht von etwa 600 bis 3000. einem 
organischen Diisocyanat (C) und einem kurzkettigen Triol (D) 
mit einem Molekuiargewlchl von wenlger als etwa 500 und 
bestimmten chemischen Stnjkturen und gewOnschtenfalls 
einem kurzkettfgen Diol (8) mit einem Motekuiargewlcht von 
etwa 50 bis 500 in spezifischen Mengenverhfillnissen erhfill- 
llch isL Das BindemitteJ kann Nitrocellulose, ein Vinylchlorid- 
harz. ein Polyvinylbutyral. einen Polyfither des Bisphenol A- 
Typs Oder ein Vinytohtorid/Hydroxycarboxylat-Copolymer als 
Blndemittelbestandteil enlhalten. Das Blndemittel erglbt eine 
vorteilhatte gesteigerte Wfimiebestfindlgkeit und Ldsungsmit- 
telbestflndlgkelt bei verbesserter Disperglerbarkeit von Pig- 
menten od.dgl. und anderen Harzen und zelgt eine gQnstige 
Vertr&glichkeit mit LOsungsmltteln, anderen Harzen od.dgt. 

(31 51 797) 



in 

CO 
UJ 

BUNOESDHUCKEREIBERUN 07.82 230 033/803 



<DE ^3151797A1_L> 



.::y:y 0 1 3151797 

PAT E N T A N W A LTE 

T E R M E E R-M U LLER-STEINMEISTER ( 

...... ^ 

W-1 : f •^'■^'"O- H. Ste.nme.ster 

: . ■• . ' ? Triftstrasse -4, ^rtur-Ladebeclc-Strasse 51 

^ , ■ ^ y fe^ az , D^eoo BieUEFELXJ 1 ■ 

ifK--^^?'^^ 29. Dezember 1981- 

"./■;//'' " : ?ONY- CORPORATION 

[^l:•■'. % 'J\^^'f|■;^ ',^'\ ^ '' 'j:'' ; ''•TS.SVKitashinagawa 6-choine 
I: Shlnagawa-ku,. Tokyo 141/Japan 



Magnetisches Auf zeichnungsmedium 



PriorltSt: 29. Dezember 1980, Japan, Nr. 188035/80 

: < . . P 3 t e h t a n s p r ii c h e 



. auf der Grundlage 

Tragermaterials, magnetischer 
Vy o<3er Pulvermaterialien 
. if ^Sfc^^"^^ Polyurethanharzes, d a - 

; V - y a^^^^ n n z e i c h n e t , daB das ther- 

^ eine Kombination von Einhei- 

lb und ic umfaflt:. 



7 V 
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Y - OC - NH - X - NH - CO 
I It II 



OH 



(lb) 



H-Z - OC - NH - X - NH - CO-^ 
O O " 



(Ic) 



(worin W fiir einen durch Abspalten der beiden Hydroxylgrup- 
pen eines langkettigen Diols (A) mit einem Mole- 
kulargewicht von etwa 500 bis 3000 gebildeten 
10 Rest; 

X fur einen durch Abspalten der beiden Isocyanat- 
gruppen eines organischen Isocyanats (C) gebilde- 
ten Rest; 

Y fiir einen durch Abspalten von zwei Hydroxy Igrup- 
15 pen eines kurzkettigen Triols (D) mit einem Mole- 

kulargewicht im Bereich von weniger als etwa 500 
gebildeten Rest; 
2 fiir einen durch Abspalten der zwei Hydroxy Igrup- 
pen eines kurzkettigen Diols (B) mit einem Mole- 
20 kulargewicht im Bereich von etwa 50 bis 500 ge- 

bildeten Rest; 
n^^ und n2 jeweils fur positive ganze Zahlen; und 
n^ fur 0 Oder eine positive ganze Zahl stehen; 
wobei das kurzkettige Triol (D) den allgemeinen Formeln 
25 II Oder III 



HO - R^- C - R^ - OH (II) 
R3 - OH 

30 

HO - R^ - N - R2 - OH (III) 
R3 - OH 

entspricht, 

35 (in denen R, eine Gruppe der Pormel — fCH^-) tOCH^CH^— H 



BNSDOCJD: <DE ^3151797A1_I_> 



Sony Corp, 



TER MEER - MDLLER . STEINKIEJSTEr' 


» m • 


3151797 









- 3 - 



Id 



(worin m und n jeweils ganze Zahlen von 0 bis 6 
mit der Maflgabe darstellen, daB, wenn einer 
der Indizes m und n 0 bedeutet, der andere ei- 
ne von 0 verschiedene ganze Zahl darstellt); 
eine Gruppe der Formel ■-4-' CH2-4-p-4- OCH2CH2-)— 
(worin p und q jeweils ganze Zahlen von 0 bis 
6 mit der Ma/3gabe darstellen, dafl, wenn einer 
der Indizes p und q 0 ist, der andere eine von 
0 verschiedene ganze' Zahl darstellt); 
eine Gruppe der Formel — f-CH. 



CH 
CH. 



(worin r eine ganze Zahl mit einem Wert von 0 bis 

3 darstellt), oder der Formel — fOCH^ - CH-)— 

z I r 

CH^ 

15 (worin r eine ganze Zahl von 0 bis 3 darstellt); 

und 

R. eine Gruppe der Formel -C 
^ S 2s+i 

(worin s eine ganze Zahl mit einem Wert von 0 
bis 4 darstellt) ;bedeuten) ; 
20 erhSltlicb durch eine Polyadditionsreaktion des langketti- 
gen Diols (A) mit dem organischen Diisocyanat (C) und dem 
kurzkettigen Triol (D) und gegebenenf alls dem kurzkettigen 
Diol (B) in den folgenden VerhSltnissen: 



25 



(i) 

(ii) 

(iii) 



b/a ^ 3 

l<:c/(a+b) < 3 
1/2 S g-(a+b) < 
d 



30 



(wopin a fiir die Molzahl des langkettigen Diols (A); 

b fur die Molzahl des kurzkettigen Diols (B); 

c fiir die Molzahl des organischen Diisocyanats 
( C ) ; und 

d fiir die Molzahl des kurzkettigen Triols (D) 

stehen) . 
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2. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB das 
thermoplastische Polyurethanharz rait einem Polyisocyanat- 
Harter gehartet ist. 

5 

3. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach den Ansprii- 
chen 1 Oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, dafl es als langkettiges Diols ein Polyesterdiol , 
ein Polyatherdiol oder ein Polyather-ester-diol enthalt, 

10 

4. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet r dafl es ein 
Polyesterdiol enthalt , welches durch Umsetzen einer ali- 
phatischen Dicarbonsaure, einer aromatischen Dicarbon- 

15 saure oder eines mit einem niedrigmolekularen Alkohol ge- 
bildeten Esters der Dicarbonsaure mit einem Glykol er- 
haltlich ist. 

5. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 4, 
20 dadurch gekennzeichnet, dafi die 

aliphatische Dicarbonsaure Bernsteinsaure, Adipinsaure, 
Sebacinsaure oder Azelainsaure ist. 

6. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch A, 
25 dadurch gekennzeichnet, dafi die 

aromatische DicarbonsSure Terephthal saure oder Isophthal- 
saure ist. 

7. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 4, 
30 dadurch gekennzeichnet, dafl der 

Ester des niedrigmolekularen Alkohols der Dicarbonsau- 
re ein Methyl ester oder ein Xthyl ester ist; 

8. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 4, 
35 dadurch gekennzeichnet, dafl das 

Glykol Xthylenglykol, 1 , 3-Propylenglykol , 1,4-Butylen- 
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glykol , 1 ,6-Hexanglykol , Diathylenglykol , Neopentylgly- 
koi Oder ein Xthylenoxid- oder Propyl enoxid-Addukt von 
Bisphenol ist. 

5 9* Magnetisches Aufzeichnungsmedium nach den Ansprii- 

Chen 1 Oder 2, dadurch gekennzeich-- 
net, dafl das langkettige Diol ein Polyesterdiol , ein. 
Polyatherdiol oder ein Polyather- ester- glykol ist. 

10 lO-, Magnetisches Aufzeichnungsmedium nach Anspruch 9, 
dadu^rch gekennzeichnet, dafi das Po- 
lyesterdiol durch Umsetzen einer aliphatischen Dicarbon- 
saure, einer aromatischen Dicarbonsaure oder eines Esters 
eines niedrigmolekularen Alkohols mit der Dicarbonsaure 

15 mit einem Glykol erhaltlich ist, 

11. Magnetisches Aufzeichnungsmedium nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, daS die ali- 
phatische Dicarbonsaure Bernsteinsaure, Adipinsaure^ Se- 

20 bacinsaure oder AzelainsMure ist. 

12. Magnetisches Aufzeichnungsmedium nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, daE die aro- 
matische Dicarbonsaure Terephthalsaure oder Isophthalsaure 

25 ist. 

13. Magnetisches Aufzeichnungsmedium nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, dafi der 
Ester des niedrigmolekularen Alkohols ein Methylester 

30 Oder ein Sthyl ester ist. 

. 14. Magnetisches Aufzeichnungsmedium nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, dafi das 
Glykol ftthylenglykol, 1 , 3-Propylenglykol , 1,4-Butylen- 
35 glykol, 1 , 6-Hexanglykol , DiSthylengl ykol , Noopentylgly- 
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kol Oder ein Xthylenoxid- oder Propylenoxid-Addukt von 
Bisphenol A ist. 

15. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das Po- 
lyatherdiol durch spaltende Polymerisation eines Lactons 
erhaltlich ist. 

16. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 15, 
dadurch gekennzeichnet, dafi das Lac- 
ton e-Caprolacton ist. 



17. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach den Ansprii- 
chen 10 oder 15, dadurch gekennzeich- 

15 net, dafl das Polyatherdiol ein Polyatherglykol ist. 

18. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 
17, dadurch gekennzeichnet, dafi 

das Polyatherglykol Polyathylenglykol , Polypropylen-ather- 
20 glykol Oder Polytetramethylen-ather-glykol ist. 

19. M Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, dafi das Po- 
lyather-ester-glykol ein Polyester-glykol ist, welches 

25 durch Umsetzen eines Polyalkylen-ather-glykols mit einer 
aliphatischen Dicarbonsaure oder einer aromatischen Di- 
carbonsaure erhaltlich ist. 

20. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 
30 19f dadurch gekennzeichnet, dafi 

das Polyalkylen-ather-glykol Polyathylenglykol , Poly- 
propylen-ather-glykol oder Polytetramethylen-ather-gly- 
kol ist. 



35 



21. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 19/ 
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dadurch gekennzeichnet^dafldie ali- 
phatische Saure Bernsteinsaure, Adipinsaure, SebacinsSure 
Oder AzelainsSure ist. 

5 22. Magnetisches Aufzeichnungsmedium nach Anspruch 19, 
dadurch gekennzeichnet,da8die 
aromatische Saure TerephthalsSure oder Isophthalsaure ist. 

23. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach den Ansprfi- 
10 Chen 1 Oder 2, dadurch gekennzeich- 

n e t , dafl das kurzkettige Did (B) ein aliphatisches 
Glykol Oder ein aromatisches Diol ist. 

24. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 23, 
15 dadurch gekennzeichnet,dafl das ali- 

phatische Glykol Xthylenglykol, Propylenglykol , 1,4-Bu- 
tylenglykol, 1 ,6-Hexanglykol oder Neopentylglykol ist. 

25. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 23, 
20 dadurch gekenn2eichnet,dafldas 

aromatische Glykol ein Rthylenoxid- oder Propylenoxid- 
Addukt von Bisphenol A oder ein fithylenoxid-Addukt von 
Hydrochinon ist . 

25 26. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach den Ansprii- 
chen 1 Oder 2, dadurch gekennzeich- 
n e t , daa das organische Diisocyanat (C) ein aromati- 
. sches Diisocyanat, ein aliphatisches Diisocyanat oder 
ein alicyclisches Diisocyanat ist. 

30 

27. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 26, 
dad u r c h g e k e n n z e i c h n e t , dafl das 
organische Diisocyanat (C) Tolylendiisocyanat, 4,4 '-Di- 
phenylmethandiisocyanat, p-Xyloldiisocyanat oder Isopho- 
35 rondiisocyanat ist. 
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28. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach den Anspru- 
chen 1 Oder 2, dadurch gekennzeich- 

n e t , dali das kurzkettige Tridl der Formal II Glycerinr 
ein Xthylenoxid-Addukt von Glycerin, ein Xthylenoxid-Ad- 
5 dukt eines Glycerin-Sthylenoxid-Addukts, 4-^Bis( 2-hydrqxy- 
athyll7-2-hydroxypentan, 3-Methylpentan-l r 3 , 5-triol oder 
1,2,6-Hexantriol ist. 

29. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach den Ahspru- 
10 Chen 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 

net, daft das kurzkettige Triol der Formel III l-/^Bis(2- 
hydroxyathyl)-amino7-2-propanol, ein Propylenoxid-Addukt 
von Diathanolamin oder ein Sthylenoxid-Addukt von N-Iso- 
propanol-diathanolamin ist. 

15 

30. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach den Ansprii- 
chen 1 Oder 2, dadurch gekennzeich- 
n e t , daB es neben dem thermoplastischen Polyurethan- 
harz eine Nitrocellulose, ein Vinylchloridharz , ein Poly- 

20 vinylbutyral , einen Polyather des Bisphenol A-Typs oder 
ein Vinyl chl or id/Hydroxy car boxy lat-Copolymer enthalt. 

31. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 30, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Ni- 

25 tricellulose einen Stickstof f gehalt im Bereich von etwa 

10 bis 13 % aufweist. 



32. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach den Anspru- 
Chen 30 oder 31, dadurch g e k e n n z e i c h - 
30 net, dafl die Nitrocellulose in einer Menge von etwa 
10 bis 60 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht des Bin- 
demittels, vorhanden ist. 



35 



33. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 30, 
dadurch gekenn:seichnet, dafl das Vi- 
nylchloridharz ein hartes Copolymer ist, welches einen 
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Vinylalkoholbestandteil in einer Menge von mehr als etwa 
5 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht des Bindemittels , 
enthalt. 

34. Magnetisches Aufzeichnungsmedium nach den Anspru- 
chen 30 Oder 33, dadurch gekennzeich- 
n e t , daB das Vinylchloridharz ein copolymerisierbares 
Monomer als Bestandteil enthfilt. 



10 



15 



35. Magnetisches Aufzeichnungsmedium nach Anspruch 34, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das co- 
polymerisierbare Monomer ein Vinylester einer aliphati- 
schen SMure oder eine ungesattigte aliphatische SSure ist. 

36. Magnetisches Aufzeichnungsmedium nach Anspruch 35, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die un- 
gesattigte aliphatische Saure Acrylsaure, MethacrylsMure 
Oder Methylmethacrylat ist. 



20 37. Magnetisches Aufzeichnungsmedium nach Anspruch 35, 
dadurch gekennzeichnet, dafl der Vi- 
nylester der aliphatischen Saure Vinylacetat oder Vinyl- 
propionat ist. 



25 



30 



38. Magnetisches Aufzeichnungsmedium nach einem der 
Ansprflche 34 bis 37, da durch gekenn- 
zeichnet, daft das Vinylchloridharz ein Vinyl- 
chlorid/Vinylalkohol-Copolymer, ein Vinylchlorid/Vinyl- 
acetat/Vinylalkohol-Copolymer, ein Vinylchlorid/Vinyl- 
propionat/Vinylalkohol-Copolymer oder ein Vinyl chlorid/ 
Vinylacetat/Methylmethacrylat/Vinylalkohol-Copolymer ist. 



35 



39. Magnetisches Aufzeichnungsmedium nach einem der 
Anspriiche 34 bis 38, dadurch gekenn- 
zeichnet , daS das Vinylchloridharz in einer 
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Menge von etwa 10 bis 20 Gew--%, bezogen auf das Gesamt- 
gewicht des. BindemittelSr vorhanden ist. 

40. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 30, 
5 dadurch gekennzeichnet, daB das Po- 
lyvinylbutyral ein durch Kondensationsreaktion eines Po- 
lyvinylalkohols mit Butyraldehyd erhaltliches Produkt 
ist. 

10 41. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 40^ 
dadurch gekennzeichnet, dafi das Po- 
lyvinylbutyral einen Polymerisationsgrad im Bereich von 
etwa 100 bis 2000 und einen Butyl ierungsgr ad im Bereich 
von etwa 55 bis 80 mMol aufweist- 

15 

42. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 41, 
dadurch gekennzeichnet, dafi das Po- 
lyvinyl butyral in einer Menge von etwa 25 bis 75 Gew.-%, 
bezogen auf das Gesamtgewicht des Bindemittels, vorhanden 

20 ist. 

43. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 30, 
dadurch gekennzeichnet, da/5 der Po- 
lyather des Bisphenol A-Typs ein durch Umsetzen eines Bis- 

25 phenols mit einem Alkylenoxid-halogenid erhaltliches Ma- 
terial ist. 

44. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 43, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das Bis- 

30 phenol A 2,2-Bis(4-oxyphenyl )-propan oder ein Derivat da- 
von ist. 

45. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 43, 
dadurch gekennzeichnet, dal3 das Al- 

35 kylenoxid-halogenid Epichlorhydrin oder l-Chlor-2-methyl- 
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2,3-epoxypropan ist. 

46. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 45, 
dadurch gekennzei c h n e t , daa der Po- 

5 lyather des Bisphenol A-Typs eine aliphafcische gesSttigte 
DicarbonsSure enthalt. 

47. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 46, 
dadurch gekennzeichnet, dafldie ali- 

10 phatische gesattigte DicarbonsSure GlutarsSure, Adipin- 
sMure, Pimelinsaure, SuberinsSure, Azelainsaure oder Seba- 
cinsSure ist. 

48. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach einem der 
15 Anspriiche 43 bis 47, dadurch gekenn- 
zeichnet, dalJ der PolySther des Bisphenol A-Typs 

• in einer Menge von etwa 25 bis 75 Gew.-%, bezogen auf das 
Gesamtgewicht des Bindemittels, enthalten ist. 

20 49. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 30, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das Vi- 
nyl chl or id/Hydroxycarboxylat-Copolymer ein Copolymer ist, 
welches Einheiten der nachf olgenden Formel 



25 



30 



CHj - CH 
CI 



^5 



-ir CH2 - C 



u 



enthalt (worin ein Wasserstof f atom oder eine Methyl- 
gruppe, 

t eine ganze Zahl mit einem Wert von etwa 200 bis 800, 
u eine ganze Zahl mit einem Wert von etwa 10 bis 250 und 
w eine ganze Zahl mit einem Wert von 2 bis 4 
bedeuten). 
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50. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 49, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das Co- 
polymer in einer Menge von etwa 20 bis 80 Gew.-%, bezogen 
auf das Gesamtgewicht des Bindemittels, enthalten ist. 

5 . 

51. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet/ daB das Po- 
lyisocyanat ein aliphatisches Polyisocyanat , ein alicycli- 
sches Polyisocyanat oder ein aromatisches Polyisocyanat 

10 ist. 

52. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 51, 
dadurch gekennzeichnet, dafi das ali- 
phatische Polyisocyanat Hexamethylendiispcyanat ist. 

15 

53. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 51, 
dadurch gekennzeichnet, dafi das ali- 
cyclische Polyisocyanat Isophorondiisocyanat , Dicyclo- 
hexylmethandiisocyanat oder Methylcyclohexandiisocyanat 

20 ist. 

54. Magnetisches Auf zeichnungsmedium nach Anspruch 51, 
dadurch gekennzeichnet, dafi das 
aromatische Polyisocyanat Tolylendiisocyanat , Diphenyl- 

25 methandiisocyanat, Naphthalindiisocyanat, Dianisidindiiso- 
cyanat, Xylylendiisocyanat , Tris( isocyanatphenyl )-thio- 
phosphat, Triphenylmethantriisocyanat , Ditolylendiiso- 
cyanat oder ein mehrkerniges Polyisocyanat ist. 



- • = 3151797 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein magnetisches Auf zeichnungsme- 
dium, Aufzeichnungsmaterial oder Speichermedium, insbe- 
5 sondere ein magnetisches Auf zeichnungsmedium init einer 

Deckschicht mit einem Bindemittel mit verbesserten Eigen- 
schaften. 

Thermoplastische Polyurethanharze, die eine oder mehrere 
10 terminale bzw. endstSndige Hydroxy Igruppen aufweisen und 
insbesondere als Bindemittel fiir Magnetbander oder der- 
gleichen verwendet werden, werden in Form einer LSsung 
in einem issungsmittel eingesetzt, beispielsweise einem 
Keton, wie beispielsweise Aceton, Xthylacetat, Butylacetat, 
15 Methylathylketon, Methyl isobutylketon oder dergleichen; 
einem aroma tischen Kohlenwasserstof f , beispielsweise To- 
luol, Isophoron oder dergleichen; einem Alkohol, bei- - 
spielsweise I sopropyl alkohol oder dergleichen; oder Mi- 
schungen aus diesen Losungsmitteln. Diese thermoplasti- 
20 schen Polyurethanharze besitzen jedoch den Nachteil, dafl 
ihre Loslichkeit in den oben angegebenen Losungsmitteln 
dann schlecht wird, wenn die Konzentration der Urethan- 
gruppen in dem Polyurethanharz durch Erhohen des Anteils 
eines niedrigmolekularen Diols gesteigert wird, um auf 
25 diese Weise die WSrmebestandigkeit und die LSsungsmittel- 
bestandigkeit des gebildeten thermoplastischen Polyurethan- 
harzes zu verbessern. Dies hat zur Polge, daU in diesen 
Fallen ein L5sungsmittel mit einer starken losenden Wir- 
kung auf das Polyurethanharz und einer hohen Polaritat 
30 eingesetzt werden mufl. Beispiele ffir solche Losungsmittel 
sind Methyl formamid, Tetrahydrof uran und dergleichen. Die- 
se Losungsmittel besitzen jedoch den Nachteil, dafl sie die 
Oberflache der Grundfolie, eines beschichteten Gegenstands 
Oder dergleichen korrodieren, wenn man diese Materialien 
35 mit einem ein solches LSsungsmittel enthaltenden Produkt 
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in Kontakt bringt, was zur Folge hat^ dafl Runzeln oder 
Oberf lachenunebenheiten verursacht werden oder in gewis- 
sen Fallen sogar bestimmte Oberf lachenbereiche abgelost 
werden, Demzufolge ist die liber die Steigerung der Ure- 
5 thangruppenkonzentration in dam gebildeten thermoplastic 
schen Polyurethanharz zu erreichende Eigenschaf tsverbes- 
serung begrenzt. 

Als Methode zur Verbesserung insbesondere der Warmebe- 

10 standigkeit und der Losungsmittelbestandigkeit von ther- 
moplastischen Polyurethanharzen ist bereits ein Verfah- 
ren bekannt, gemaB dem ein Polyisocyanat , wie das Han- 
delsprodukt "Coronate L" (der Firma Nippon Polyurethane 
Kogyo K.K. ) zu einem thermoplastischen Polyurethanharz, 

15 welches eine oder mehrere terminale Hydroxylgruppen auf- 
weist, zugesetzt und die erhaltene Mischung einer Ketten- 
verlangerungsreaktion oder Vernetzungsreaktion unterwor- 
fen wird. Bel dieser Methode reagieren die an den Enden 
der Kette des thermoplastischen Polyurethanharzes vorhan- 

20 denen beiden Hydroxylgruppen und die Urethanbindungen in 
der Molekulkette mit dem Polyisocyanat . Insbesondere die 
Reaktion der Urethanbindung mit der Isocyanatgruppe des 
PolyisocyanatS/ die als Allophanatreaktion bezeichnet 
wird, d. h. die Reaktion, bei der die Allophanatbindung 

25 gebildet wird, erfordert eine hohe Temperatur und kann in 
dem gebildeten Polyurethanharz keine ausreichende Netz- - 
struktur erzeugen, wenn das Harz zur Ausbildung eines Uber- 
zugs eingesetzt wird. 

30 Fur Bindemittel fiir Magnetbander und dergleichen, in de- 
nen ein anorganischer Fullstoff oder dergleichen disper- 
giert oder enthalten ist, ist es notwendig, dafi sie ne- 
ben verschiedenen physikalischen Eigenschaf ten, wie Be- 
standigkeit, Haftung an einem Substratmaterial und der- 

35 gleichen, eine gute Verarbeitbarkeit wahrend des Be- 



TER MEER - MOLLER . STEINMEISTER 



Sony Corpu. 

s^p?b 3151797 



- 15 - 



10 



15 



20 



schichtungsvorgangs, gute Trocknungseigenschaf ten, gute 
Nachbeschichtbarkeit, gute Hartungsgeschwindigkeit, gute 
Flussigkeitseigenschaften oder dergleichen aufweisen. 
Von besonderer Bedeutung sind jene charakteristischen 
Eigenschaften von thermoplastischen Polyurethanharzen im 
Hinblick auf die Sedimentation, den Oberf lachenglanz des 
geharteten Produkts und dergleichen. Insbesondere ist es 
fiir Bindemittel far MagnetbMnder weiterhin erforderlich, 
dae das 2u verwendende thermoplastische Polyurethanharz 
gunstige elektromagnetische Eigenschaften und Charakteri- 
stiken ermoglicht, die von der Dispergierbarkeit des Pig- 
ments in dem Polyurethanharz abhangen. Herkommliche ther- 
moplastische Polyurethanharze leiden jedoch an dem Nach- 
teil, dao ihre Dispergierwirkung auf Pigmente, anorgani- 
sche Piillstoffe oder dergleichen schlecht ist, so daO ein 
erhebliches BedQrfnis fJir thermoplastische Polyurethanhar- 
ze mit verbesserten Dispersionseigenschaften oder Disper- 
gierverhalten besteht. 



Da Polyurethanharze eine wesentlich grofiere Abriebbe- 
standigkeit als andere Harze aufweisen, muiJ man charak- 
teristische Eigenschaften erwarten, wenn man Polyurethan- 
harze mit anderen Harzen vermischt. Die herkommlichen 
thermoplastischen Polyurethanharze zeigen jedoch keiner- 
25 lei zufriedenstellende VertrSglichkeit mit anderen Har- 
zen. 



30 



35 



Eine Methode zur Verbesserung der Warmebestandigkeit und 
LSsungsmittelbestSndigkeit eines thermoplastischen Poly- 
urethanharzes unter Beibehaltung der giinstigen Trocknungs- 
eigenschaf ten und der Biegsamkeit des Polyurethanharzes 
besteht darin, dem Harz durch Vernetzen der Polyurethan- 
Molekiilketten eine dreidimensionale Netzstruktur zu vsr- 
leihen. Diese Methode ermoglicht die Ausbildung einer 
dreidimensionalen Netzstruktur in dem Polyurethanharz 
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durch Zugabe eines Barters, der mit den f unktionellen 
Gruppen des thermoplastischen Polyurethanharzes zu rea- 
gieren vermag, welches mindestens zwei f unktionelle 
Gruppen aufweist,. die mit dem HSrter reagieren konnen. 

5 Thermoplastische Polyurethanharze dieser Art ergeben je- 
doch kein magnetisches Auf zeichnungsmedium mit ausreichen- 
der Dispergierbarkeit fiir die magnetischen oder magneti- 
sierbaren Teilchen oder Pulvermaterialien und zeigen eine 
ungenugende Abnutzungsbestandigkeit r Hartbarkeit und L6- 

10 sungsmittelbestandigkeit. 

Da das Pigment, der anorganische Fiillstoff oder derglei- 
chen, die in den Bindemitteln fiir Magnetbander oder der- 
gleichen enthalten sind, selbst dann, wenn sie in aus- 

15 reichendem Umfang getrocknet worden sind, ein Adsorptions- 
vermogen fur Wasser und/oder chemisch gebundenes Wasser 
besitzen, zeigen sie ein hydrophiles Verhalten und eine 
Vertraglichkeit mit Verbindungen, die Hydroxylgruppen, 
Carboxyl gruppen, Sulfongruppen, tert . -Aminogruppen^ quar- 

20 tare Aminogruppen oder dergleichen aufweisen. Dies hat 

zur Folge, dafl man die Dispergierbarkeit von verschieden- 
artigen Bindemitteln durch eine Adsorption unter Vermitt- 
lung dieser Gruppen verbessern kann« 

25 Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht nun darin, 
ein magnetisches Auf zeichnungsmedium oder Speichermedium 
zu schaffen, welches eine Schicht umfafit, die als Binde- 
mittel ein thermoplastisches Polyurethanharz mit verbes- 
serter Warmebestandigkeit und Losungsmittelbestandigkeit 
aufweist, welches eine erhohte Dispergierbarkeit fur Pig- 
mente, anorganische Fullstoffe und dergleichen, eine er- 
hohte Vertraglichkeit mit andereri Harzen und Losungsmit- 
teln besitzt und zu einer dreidimensionalen Netzstruktur 
vernetzt werden kann. 



30 



35 



Diese Aufgabe wird nun gelost durch das magnetische Auf- 
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zeichnungsmedium oder Speichermedium gemMB Hauptanspruch. 
Die Unteranspruche betreffen besonders bevorzugte AusfGh- 
rungsformen dieses Erf indungsgegenstandes . 

Das erfindungsgemSfl als Bindemittel verwendete thermopla- 
stische Polyurethanharz ist durch eine Polyaddition eines 
langkettigen Diols U) mit einem Molekulargewicht von et- 
wa 500 bis 3000, eines organischen Diisocyanats (C) und 
eines kurzkettigen Triols (D) mit einem Molekulargewicht 
von weniger als etwa 500 und gegebenenf alls eines kurz- 
kettigen Diols.{B) mit einem Molekulargewicht im Bereich 
von etwa 50 bis 500 erhaltlich, wobei die Strukturen fiber 
ihre Forme In und die angewandten Mengenverhaltnisse nach- 
folgend naher erlSutert werden. 

Es hat sich fiberraschenderweise gezeigt, da8 die Polyaddi- 
tionsreaktion eines kurzkettigen Triols (D), welches eine 
spezifische, nachfolgend erlSuterte Struktur aufweist und 
als ein Bestandteil des thermoplastischen Polyurethanhar- 
zes mit einer oder mehreren Hydroxy Igruppen an seinen En- 
den eingesetzt wird, mit einem langkettigen Diol und ei- 
nem organischen Diisocyanat und gewiinschtenf al Is einem 
.kurzkettigen. Diol bei Anwendung spezif ischer Mengenver- 
hSltnisse eine selektive Umsetzung bewirkt, bei der ein 
thermoplastisches Polyurethanharz gebildet wird, welches 
eine oder mehrere terminal e Hydroxy Igruppen aufweist und 
welches zusMtzlich mindestens eine Hydroxylgruppe an ei- 
ner Seitenkette trSgt und welches in den PSllen, da ein 
stickstoffhaltiges kurzkettiges Triol der nachfolgend be- 
schriebenen Art verwendet wird, mindestens eine Hydroxyl- ' 
gruppe an deren Seitenkette und mindestens eine tertiMre 
Aminogruppe an der Hauptkette aufweist, ohne dafl eine 
Gelierung des Materials wahrend seiner Herstellung er- 
folgt, unabhSngig davon, dafl ein Triol als Ausgangsma- 
terial eingesetzt wird, welches drei funktionelle Gruppen 
aufweist. Es hat sich gezeigt, daB diese spezif ischen er- " 
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f indungsgemafl eingesetzten thermoplastischen Polyurethan- 
harze ohne weiteres mit einem Polyisocyanat oder der- 
gleichen gehartet werden konnen und den herkommlichen 
thermoplastischen Polyurethanharzen in ihren Eigenschaf- 
ten erheblich uberlegen sind. So weist das erf indungsge- 
maBe thermoplastische Polyurethanhairz eine stark verbes- 
serte Warmebestandigkeit und Losungsmittelbestandigkeit 
bei einer hohen Dispergierbarkeit fur Pigmente, anorgani- 
sche Fullstoffe und andere Additive auf und ist mit ande- 
ren Harzen in vorteilhaf ter Weise vertraglich, was eine 
Folge ist der an der Seitenkette vorhandenen Hydroxy 1- 
gruppe bzw. Hydroxylgruppen und/oder der in der Haupt- 
kette vorliegenden einen oder mehreren Hydroxylgruppen und/ 
Oder tertiaren Aminogruppe. 

Die Erf indung sei im folgenden naher unter Bezugnahme auf 
die Zeichnung erlMutert. In den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 eine graphische Darstellung, die die Beziehung 
20 zwischen dem Erweichungspunkt der Polyurethan- 

harze der Beispiele 3 und 6 und des Vergleichs- 
beispiels 1 und den Mengen eines Vinylchlorid/ 
Vinylacetat/Vinylalkohol-Copolymers ( "VAGH" ) 

verdeutlicht ; 

25 

Fig. 2 eine graphische Darstellung, die die Knderung 
des Glanzes verschiedener Bindemittelzusammen- 
setzungen auf der Grundlage eines Polyurethan- 
harzes und dem Nitrocellulosegehalt verdeut- 
30 licht; 

Fig. 3 eine graphische Darstellung, die die Anderung 
der abgeriebenen Pulvermenge unterschiedlicher 
Bindemittelzusammensetzungen, wie sie in der 
35 Fig. 2 dargestellt sind, zeigt; 
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Fig. 



eine graphische Darstellung, die die Knderung 
der abgeriebenen Pulvermenge und des Reibungs- 
koef fizienten mlt der Zusammensetzung des Bin- 
demittels, welches ein Vinylchloridharz ent- 
halt, verdeutlicht; 



Pig. 5 und 6 graphische Darstellungen, die die Xnderung 
des Rechteckverhaltnisses Rs(%) und die Bruch- 
dehnung mit der Zusanunensetzung von Polyvinyl- 
^° butyral enthaltenden Bindemitteln verdeutlichen; 

und 



Pig. .7 



15 



eine graphische Darstellung, die die Xnderung 
der Haftfestigkeit und der abgeriebenen Pulver- 
menge mit der Zusammensetzung von Bindemitteln 
verdeutlicht, welche einen Polyather des Bis- 
phenol A-Typs enthalten. 



Das fiir das erf indungsgemafle magnetische Auf zeichnungsme- 
20 dium zu verwendende thermoplastische Polyurethanharz um- 
faflt eine Kombination von Einheiten der folgenden Pormeln 
la, lb und Ic: 



25 



-f-W - OC - NH - X - NH - CO-)— 
« „ n, 

O o ^ 



(la) 



H-Y - OC - NH - X - NH - CO-h- 
• I, n, 

OH O O " 



(lb) 



30 



-f-Z - OC ^ NH - X - NH - CO 



(Ic) 



(worin W fiir eihendurch Abspalten der beiden Hydroxylgrup- 
pen eines langkettigen Diols (A) mit einem Mole- 
kulargewicht von etwa 500 bis 3000 gebildeten 
Rest; 
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X fiir einen durch Abspalten der beiden Isocyanat- 
gruppen eines organischen Isocyanats (C) gebil- 
deten Rest; 

Y fur einen durch Abspalten von zwei Hydroxy Igrup- 
5 pen eines kurzkettigen Triols (D) mit einem Mole- 

kulargewicht im Bereich von weniger als etwa 500 
gebildeten Rest; 
Z fur einen durch Abspalten der zwei Hydroxylgrup- 
pen eines kurzkettigen Diols (B) mit einem Mole- 
10 kulargewicht im Bereich von etwa 50 bis 500 ge-- 

bildeten Rest; 
n^ und n^ jeweils fiir positive ganze Zahlen; und 
n^ fiir 0 oder eine positive ganze Zahl stehen; 
wobei das kurzkettige Triol (D) den allgemeinen Forme In 
15 II Oder III 

HO - Rj^ - C R^ - OH (II) 
R3 - OH 

20 

HO - R^ - N - R2 - OH (III) 
Rj - OH 

entspricht, 

25 (in denen R^^ eine Gruppe der Formel —i^^2^nr^^^^2^^2^ 

(worin m und n jeweils ganze Zahlen von 0 
bis 6 mit der Mafigabe darstellen, dafi, wenn 
einer der Indizes m und n 0 bedeutet, der 
andere eine von 0 verschiedene ganze Zahl 

30 darstellt ) ; 

R2 eine Gruppe der Formel -4- CH^ O p ( OCH2CH2^ 
(worin p und q jeweils ganze Zahlen von 0 
bis 6 mit der Maflgabe darstellen, dafi, wenn 
einer der Indizes p und q 0 ist, der andere 

35 eine von 0 verschiedene ganze Zahl darstellt); 
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R3 eine Gruppe der Pormel — CH - 

2, r , 

(worin r eine ganze Zahl mit einem Wert von 
0 bis 3 darstellt) ; 

5 Oder der Pormel — fOCH^ - CH-4— 

2 , ^ 

(worin r eine ganze Zahl von 0 bis 3 dar- 
stell stent); und 

eine Gruppe der Formal -c H^^.^ 
(worin s eine ganze Zahl mit einem Wert 
von 0 bis 4 darstel It ) ; bedeuten) ; und ist 
erhaitlich durch eine Polyadditionsreaktion des langketti- 
gen Diols (A) mit dem organischen Diisocyanat (C) und dem 
kurekettigen Triol (D) und gegebenenf alls dem kurzkettigen 
15 Diol (B) in den folgenden VerhSltnissen: 

(i) b/a = ^3 

(ii) 1 < c/(a+b) < 3 

(iii) 1/2 ^ £l(^±bl<i 
a 



(worin a ftir die Molzahl des langkettigen Diols (A); 

b fiir die Molzahl des kurzkettigen Diols (B); 
c fur die Molzahl des organischen Diisocyanats (C); 
und 

25 d fur die Molzahl des kurzkettigen Triols (D) 

stehen), 

Wenn das verwendete kurzkettige Triol (D) ein Triol der 
allgemeinen Pormel II ist, handelt es sich bei dem erhal- 

30 tenen thermoplastischen Polyurethanharz um ein Polymer 
der allgemeinen Formeln la, lb und Ic, welches nicht we- 
niger als eine Hydroxy 1 gruppe in der Seitenkette aufweist. 
Wenn das verwendete kurzkettige Triol (D) ein Triol der 
allgemeinen Formel III ist, ist das gebildete thermoplasti- 

35 sche Polyurethanharz ein Polymeres der allgemeinen Formeln 
la, lb und Ic, bei dem nicht weniger als eine Hydroxyl- 
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gruppe in der Seitenkette und gleichzeitig nicht weniger 
als eine tertiare Aminogruppe in der Hauptkette vorhan- 
den sind. Die durch die allgemeinen Formeln la, lb und Ic 
verdeutlichten sich wiederholenden Einheiten konnen in 
5 einer gewissen RegelmSfligkeit oder in statistischer Folge 
angeordnet sein. 

Das fiir das thermoplastische Polyurethanharz verwendete. 
langkettige Diol (A) besitzt ein Molekulargewicht im Be- 
10 reich von etwa 500 bis 3000 und schliefit beispielsweise 
Polyesterdiole r Polyatherdiole , Polyather-ester-glykole 
und dergleichen ein. 

Das Polyesterdiol kann beispielsweise ein Polyesterdiol 

15 sein, welches erhaltlich ist durch Reaktion einer alipha- 
tischen Dicarbonsaure , wie Bernsteinsaure, Adipinsaure, 
Sebacinsaure, Azelainsaure oder dergleichen; einer aroma- 
tischen Dicarbonsaure, wie Terephthalsaure, Isophthalsau- 
re Oder dergleichen; oder eines Esters der Carbonsaure 

20 init einem niedrigmolekularen Alkohol / wie dem Methylester 
Oder dem Sthylester der Carbonsaure; mit einem Glykol, 
wie Athylenglykol, 1 , 3-Propylenglykol , 1 , 4-Butylenglykol , 
1,6-Hexanglykol, Diathylenglykol , Neopentylglykol oder 
dergleichen, einem Sthylenoxidaddukt von Bisphenol A oder 

25 dergleichen oder Mischungen davon;oder einem Polyesterdiol 
des Lacton-Typs, die man durch spaltende Polymerisation 
eines Lactons, wie e-Caprolacton oder dergleichen er~ 
halt. Das Polyatherdiol kann beispielsweise ein Polylaky- 
lenather-glykol , wie Polyathylenglykol , Polypropylenather- 

30 glykol, Polytetramethylenatherglykol oder dergleichen 

Oder ein Polyathe.rglykol sein, welches durch Copolymeri- 
sation dieser Glykole erhaltlich ist. Die Polyather-ester- 
glykole schlieflen beispielsweise die Polyesterather-glyko- 
le ein, die man durch Umsetzen der oben beschriebenen Po- 

35 lyalkylen-ather-glykole mit einer aliphatischen Dicarbon- 
saure Oder einer aromatischen Dicarbonsaure erhalt, wie 
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sie oben als Polyolbestandteil aufgezahlt sind. 

Wenn man ein langkettiges Diol mit einem zu geringen Mo- 
lekulargewicht verwendet, zeigt das gebildete thermopla- 
stische Polyurethanharz eine verminderte Plexibili- 
tat Oder Biegsamkelt, da die Konzentration der Urethan- 
gruppen derart grofl ist, dafl selbst dann, wenn man die 
Verhaitnisse der anderen notwendigen Bestandteile ent- 
sprechend bervicksichtigt , die Loslichkeit des Polyure- 
thanharzes in Ldsungsmitteln im allgemeinen derart gering 
ist, dafl man die Harze nicht losen kann. Wenn das lang- 
kettige Diol ein zu grofies Molekulargewicht aufweist, 
ist die Konzentration der Urethangruppen in dem gebilde- 
ten Polyurethanharz wegen der zu groflen Menge des lang- 
kettigen Diols in dem Harz derart gering, daO auf der 
einen Seite die Abriebeigenschaf ten des Urethanharzes und 
auf der anderen Seite dessen elastomere Eigenschaf ten 
sich verschlechtern. 



20 



25 



30 



35 



Das gegebenenfalls ftlr das thermoplastische Polyurethanharz zu 
verwendende kurzkettige Diol (B) besitzt ein Molekular- 
gewicht im Bereich von etwa 50 bis 500 und schlieflt bei- 
spielsweise aliphatische Glykole, wie Xthylenglykol , Pro- 
pylenglykol, 1 , 4-Butylenglykol , 1 , 6-Hexanglykol , Neopentyl- 
glykol Oder dergleichen Oder aromatische Diole, wie die 
Xthylenoxidaddukte oder Propyl enoxidaddukte von Bisphenol 
A, die Xthylenoxidaddukte von Hydrochinon oder dergleichen 
ein. Das kurzkettige Diol (B) kann einzeln oder in Form ei- 
ner Kombination von mehreren Verbindungen verwendet wer- 
den. Die Anwendung des kurzkettigen Diols (B) ermSglicht 
es, die gewiinschten Eigenschaf ten des gebildeten thermo- 
plastischen Polyurethanharzes in grSfierem Ausmaa zu er- 
reichen, wenn man die bben angegebenen Mengenverhal misses 
anwendet . 

Das fur das thermoplastische Polyurethanharz zu verwenden- 
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de ©sfanieehe Diiseeyanat (C) sehliefife beiepielewgise 
phatisehe Diiseeyanate, as-osnatiseh© Diiseeyanate und ali= 
eyelisehe Diigeeyanat® ©in, wie Hexamethylenaiigeeyanafe, 
IgopheKendiieeeyanat, Dieyelehexylmethandiieeeyanafe, Me- 

§ thyleyelehexandiigeeyanat, Telylendiiseeyanat, 4,4 '-Bi= 
ghenylmefehandiisoeyanat, Ditelylendiieeeyanat, p=Xyl©l- 
diiseeyanati Naphthalindiieoeyanat, Bianieidindiigeeyanat, 
Xylylendiiseeyanafe ©das d6»fleieh©n. Die Diisoeyanate (C), 
kSnnen in Perm ven linzelves-bindunf en ©de« in Kembinafeion 

10 meh^ejees Vesfbindangen eingeeetat wsEden. 

Das far die lildunf des fehe^meplaetigehen P©lyufethanha^= 
aes einfesetg'fee kaEzkefetige Tsiel (D) beeitat ein M©leku- 
' laegewieht unterhalb efewa §00 und iat inebeseadere sine 
15 VeEbindung &b£ ©ben angegebenen allfemeinen P©En\©ln II 
©dsE III. his sepeMeentativ© Vest^et©? d©e firiol© d©^ 
aligemeinen Fetmel II kann man bei§pielBweie© die ielgen- 
d@n Ve^bindungen nsnneni 

20 H©-eH2=eH(eH)-CHgOH eiyeeifin 

HOeH2eH20eH2=eH(OH)=eH20eH2eH20H Xfehyl©n©xidaddukt ven 

. glycerin 

HOe2H4©CH2=eH(OH)-aH20C2H40e2H40H Xfehylenexidaddukt eines 

glyeejfinSfchyl©n©xid§ 

2§ HeeH2=e{eH3)(OB)=eH2eH 2-M©thylpsf6pan=l,2,3= 

triel 

(©H€2H4)2-e(eH3)=eHgeH(6H)dH| 4-^iis(2-hyd3r©xyafehyll/« 

2 -hy d^exypenfean 

{HQe2H4)2-e(©H)=eH3 3»Mefehylpehtan=l,l,S- 
20 t»i©l 

HoeH2=eH(OH)=e|Hg©H i,2,6=Hexant^iel 

Ale fsield des allgemeinen P©rfnei III kann man in§b©§©nd©«= 
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re die folgenden Verbindungen verwenden: 

(H0C2H^ )2=N-CH2-CH(OH)-CH3 l-^Bis( 2-hydroxyathyX ) • 

amino7-'2-propanoi (n- 

Isopropanol-diathanol- 
amxn) 

(HOC2H^)2=N-qH2CH(CH3)OCH2CH(OH)CH3 Propyl enoxidaddukt von 

Digthanolaroin 

(HOC2H40C2H4)2»N-CHjjCH(OH)CH3 Xthyl enoxidaddukt von 

N-ljsopropanoldiSthanoX- 
amin 



Vorzugaweise verwendet man ein kurzkettiges Triol (D) der 
allgemeinen Porroel ill, welches mindestens eine tertiSre 
15 Aminogruppe aufweist, da diege Triol e zwei primSre Hy- 
droxy! gruppen, die im wesent lichen in ihrer ReaktivitSt 
mit den Isocyanatgruppen Squivalent sind, und eine sekun- 
dSre Hydroxy Igruppe mit geringerer ReaktivitSt aufweisen. 
Dies ist eine Folge der Tatsache, daO die tertiare Amino- 
gruppe eine katalytische Wirkung auf die Urethangruppen- 
bildung ausUbt, so dafl dann, wenn man das thermoplasti- 
sche Polyurethanharz unter Verwendung des genannten Triol s 
als Kettenveriangerungsinittel nach der Vorpolymermethode 
herstellt, wie sie nachfolgend nSher erlSutert werden wird, 
die Kettenveriangerungsreaktion schneller ablSuft, wobei 
die Dispergierbarkeit des erhaltenen Polyurethanharaes im - 
Hinblick auf Pigmente, anorganische Pailstoffe Oder der- 
gleiohen wesentlich verbessert wird wegen der in der Haupt- 
kette des Polymers vorhandenen tertiSren Aminogruppe und 
der Hydroxylgruppen, die iiber mehrere Kohlenstof f atome 
voneinander getrennt angeordnet sind und die auf die 
Teilchen des Pigments, des anorganischen PQllstoffs oder 
dergleichen einwirken, so da 8 deren Adsorbierbarkeit we- 
sentlich mehr gesteigert wird als wenn nur die Hydroxyl- 
gruppen oder die tertiSre Aminogruppe in der Hauptkette 



35 
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des Polyurethanharzes vorhanclen sind,wegen der selekti- 
ven Adsorbierbarkeit des Polyurethans bezuglich des Pig- 
ments und dergleichen. Weiterhin ist as bevorzugt, das 
eine tertiare Aminogruppe aufweisende Triol der allge- 
5 meinen Formel III zu verwenden, da die tertiare Aminogrup- 
pe als Katalysator fiir die Orethanbildungsreaktion ange- 
wandt werden kann, wenn das Polyurethanharz durch Zugabe 
eines Barters, wie eines Polyisocyanats in ein dreidimen- 
sionales Netzwerk umgewandelt wird, 

10 

Im folgenden sei das Verfahren zur Herstellung des ther- 
moplastischen Polyurethanharzes erlautert, welches fur 
das erf indungsgemafie magnetische Auf zeichnungsmedium ein- 
gesetzt wird. 

15 

Man kann das thermoplastische Polyurethanharz dadurch her- 
stellen, daB man das langkettige Diol (A), das kurzkettige 
Triol (D) und das organische biisocyanat (C) und gewunsch- 
tenfalls das kurzkettige Diol (B) in den folgenden Mengen- 
20 verbal tnissen einer Polyadditionsreaktion unterwirft: 

(i) b/a = 3 

(ii) 1 < c/(a+b) < 3 

25 (iii) 1/2- ^c-(a+bl7/d< 1 

(worin a, b und c die oben angegebenen Bedeutungen besit- 
zen) . 

30 

Man kann die Polyadditionsreaktion nach an sich bekannten 
Verfahrensweisen durchfuhren. Beispielsweise kann man ein 
Etnstufenverfahren (one-shot method) anwenden, gemaB dem 
sarotliche Bestandteile gleichzeitig miteinander umgesetzt 
35 werden; man kann eine Vorpolymer-I-Methode anwenden, bei 
der zunachst eine Mischung aus dem langkettigen Diol (A) 
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und dem kurzkettigen Diol (B) mit dem organischen Diiso- 
cyanat (C) unter Bildung eines Vorpolymers mit einer 
Oder mehreren Isocyanatgruppen an der oder den termina- 
len Enden vangesetzt wird, wonach man das kurzkettige Triol 

5 (D) zusetzt, um eine Kettenver langerung und die Einfvih- 
rung einer oder mehrerer Hydroxylgruppen in die Seiten- 
kette zu bewirken; und man kann schliefllich eine Vorpoly- 
mer-Il-Methode anwenden, bei der das langkettige Diol (A) 
mit dem organischen Diisocyanat (C) zu einem Vorpolymer 

10 umgesetzt wird, welches eine oder mehrere endstandige 

Isocyanatgruppen aufweist, wonach man das erhaltene Poly- 
mer mit einer Mischung aus dem kurzkettigen Diol (B) und 
den kurzkettigen Triol (D). umsetzt, so dafi sich eine Ket- 
tenverlangerung und die Einfiihrung von einer oder mehreren 

15 Hydroxylgruppen in die Seitenkette ergeben. 



Die Tatsache, dafl das Verhaltnis b/a gemafl der oben ange- 
gebenen Bedingung (i) nicht grofler ist als 3 bedeutet, 
dafl das Mol verhaltnis des kurzkettigen Diols (B) zu dem 
langkettigen Diol (A) nicht grofler ist als 3. Wenn das 
Verhaltnis b/a zu grofl ist, wird die Urethankonzentration 
in dem erhaltenen Polyurethanharz derart grofl, dafl das Harz 
nur in einem Losungsmittel wie Xthylacetat, Methylathyl- 
keton. Toluol oder dergleichen gelost werden kann und da- 
mit fur Magnetbander und dergleichen nicht geeignet ist. 
Wenn man ein geradkettiges Diol, wie Athylenglykol , 1,4- 
Butylenglykol , 1 , 6-Hexandiol oder dergleichen als kurzket- 
tiges Diol verwendet, ist es bevorzugt, das Verhaltnis 
b/a auf nicht mehr als 1 und vorzugsweise nicht mehr als 
0,5 einzustellen. Wenn ein verzweigtes kurzkettiges Diol, 
wie Neopentylglykol oder das fithylenoxidaddukt oder Pro- 
pyl enoxidaddukt von Bisphenol A verwendet wird, wird die 
Loslichkeit des Urethanharzes verbessert, so dafl man ein 
grSfleres b/a-VerhSltnis als bei dem Einsatz eines gerad- 
kettigen Diols anwenden kann. Wenn das VerhSltnis b/a we-r 
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sentlich grofier ist als 3/ so ist dies wegen der verminder- 
ten Loslichkeit des Harzes nicht bevorzugt. 

Das mit der Bedingung (ii) bezeichnete Verbal tnis be- 

5 trifft die Zusammensetzung der Vorpolymerent welches eine 
Oder mehrere endstandige Isocyanatgruppen aufweist und 
nach der Vorpolymer-I--Methode hergestellt wird und bedeu- 
tet insbesondere, dai3 das Mol verbal tnis von organischem 
Diisocyanat (C) zu der Summe von langkettigem Diol (A) 

10 und kurzkettigem Diol (B) grofier als 1 undkleiner als 3 
ist. Wenn das Molverhaltnis nicht grofier ist als 1, kann 
das kurzkettige Triol (D) wegen der Beziehung (iii) nicht 
eingesetzt werden. Wenn das oben bezeichnete Molverhalt- 
nis (ii) grofier ist als 3, so ist dies wegen des freien 

15 Diisocyanatgehalts im allgemeinen nicht bevorzugt, d. h. 
wegen der Tatsache, dafi als Folge der hohen Isocyanatkon- 
zentration in dem nach der Vorpolymer-I-Methode erhaltli- 
Chen Vorpolymer die Menge des nichtumgesetzt verbliebenen 
organischen Diisocyanats (C) zu grofi ist. Dies ist auch 

20 deswegen unerwunscht, weil es extrem. schwierig'^ist , die 
Kettenverlangerungsreaktion zur Einfuhrung der Hydroxyl- 
gruppen in die Seitenketten des Polyurethans unter Kon- 
trolle zu halten, da die Reaktion mit dem kurzkettigen 
Triol als Folge der grofien Menge des kurzkettigen Triols 

25 (D) zu schnell ablauft. Dies ist weiterhin unerwunscht, 
da in Abhangigkeit von den Reaktionsbedingungen ein Pro- 
dukt gebildet werden kann, welches vernetzte Bereiche und/ 
Oder unlosliche Bereiche aufweist . Insbesondere wenn das 
Einstuf enverf ahren angewandt wird,. wird das Verhaltnis 

30 von auf das kurzkettige Triol zuruckgehenden sekundaren 
Hydroxy Igruppen zu den anderen Hydroxylgruppen in dem er- 
haltenen Polyurethanharz derart grofi, dafi die Konzentra- 
tion der sekundaren Hydroxylgruppen relativ grofi ist, was 
zur Folge hat, dafi die relative Geschwindigkeit, die 

35 durch das Produkt der Reaktionsgeschwindigkeitskonstan- 
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ten mit der Konzentration der Reaktionsmischung reprasen- 
tiert wird, sich der Reaktionswahrscheinlichkeit nShert, 
so dafl die sekundSren Hydroxy Igruppen des kurzkettigen 
Triols (D), die in die Seitenkette des Materials einge- 
fuhrt werden soli en, ebenfalls durch die Umsetzung mit 
der Isocyanatgruppe verbraucht werden, was die Polymeri- 
sation der geraden Kette erschwert. Das Verbal tnis liegt 
vorzugsweise im Bereich von etwa 1,02 bis 2,5 und noch 
bevorzugter im Bereich von etwa 1,05 bis 2,0. 

Die oben angegebene Beziehung (iii) bedeutet, dafl das 
MolverhSltnis von Vorpolymer, welches an seinen Enden 
eine oder mehrere Isocyanatgruppen aufweist und zuvor 
nach der Vorpolymer- I -Methode hergestellt wordenist, zu 
kurzkettigem Triol (D) , welches als Bestandteil fur die 
Kettenverlangerung verwendet wird, d. h. das-Ve-ehaltnis 
von an beiden Enden des Vorpolymers vorhandenen Isocyanat- 
gruppen (NCO) zu den primaren Hydroxylgruppen des Triols 
nicht kleiner. ist als 1/2 und nicht groBer als 1, wenn 
man davon. ausgeht, daS die sekundare Hydroxy Igruppe 
des kurzkettigen Triols (D) an der Reaktion nicht teil- 
niromt . 

In der nachf olgenden Tabelle I reprasentiert einerseits 
die durch die Gleichung Y = NCO/OH wiedergegebene Hydroxyl- 
gruppe die Konzentration der beiden Hydroxylgruppen aus- 
schliefllich der sekundSren Hydroxylgruppe des kurzkettigen 
Triols (D) und andererseits die durch die Gleichung Y = 
NCO/OH wiedergegebene NCO-Gruppe die Konzentration der 
Isocyanatgruppen an beiden Enden des nach der Vorpolymer- 
I-Methode hergestellten Vorpolymers. Dies bedeutet, dafl 
die folgende Beziehung gilt: 



Y £zU±b) ^ ^^^/^^^ 



Sony Corp. 







3151797 


TER MEER • MULLER - STEINMEISTER _ _ l]- 







- 30 - 



TABELLE I 

Beziehung zwischen Y und der S^truktur des Polyurethanhar- 
zes { Vorpolyiner-I-Methode ) 

5 



y 


P* 


n** 


0,50 


1 


2 


2/3 (= 0,667) 


2 


3 


0,75 


3 


4 


0,80 


4 


5 


0,90 


9 


10 


0>95 


19 


20 


0,99 


99 


100 



15 *) P - Y/(l-Y) 

**) n = Anzahl der Seitenketteh-Hydroxylgruppen 

In der obigen Tabelle I bedeutet Y = 0,5, dafi das Poly- 
urethanharz aus einem Vorpolymer resultiert, welches ein 

20 Triol an beiden Enden aufweist und an beiden Enden eine 
Hydroxylgruppe sowie eine oder mehrere Hydroxy Igruppen 
an der oder den Seitenketten tragt, d. h. seitenstclndige 
Hydroxy Igruppen aufweist. Vorzugsweise ist Y nicht kleiner 
als 2/3, was bedeutet, daE das Polyurethanharz Seitenket- 

25 ten-Hydroxylgruppen im mittleren Abschnitt der Molekiil- 
kette aufweist, so daB die Vernetzung fiber den Mittelab- 
schnitt lediglich an den Enden erfolgen kann, wenn das 
Material mit einem Harter gehMrtet wird, was zur Folge 
hat, die die Warmebestandigkeit und die Losungsmittelbe- 

30 stSndigkeit in bemerkenswerter Weise erhoht werden konnen, 
Bevorzugter liegtYim Bereich von 0,80 bis 0,99 und vor- 
zugsweise enthalt das Polyurethanharz nicht weniger als 
funf Seitenketten-Hydroxylgruppen pro Molekiil. Wenn Y , 
d.h. das oben angesprochene Verhaltnis (iii) einen Wert 

35 von mehr als 1 besitzt, ergibt sich selbst dann, wenn 
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die sekundare Hydroxylgruppe des kurzkettigen Triols eben- 
falls einer Reaktion unterliegt, ein Gelieren des erhalte- 
nen Polymers, so dafl man kein geradkettiges Polymer erhal- 
ten kann. Demzufolge ist es erforderlich, daQ die oben an- 
5 gesprochene Beziehung (iii) einen Wert von weniger als 1 
aufweist . 

Das zur Erzielung der erf indungsgemaB angestrebten Eigen- 
schaften und Effekte notwendige Molekulargewicht des 

10 thermoplastischen Polyurethanharzes ist vorzugsweise gro- 
Ser als etwa 5000 und noch bevorzugter grofler als etwa 
9000, wenngleich es von der Struktur des Materials ab- 
hangt. Wenn das gebildete thermoplastische Polyurethan- 
harz ein zu geringes Molekulargewicht aufweist, wird das 

15 Material zu sprode, zeigt eine geringe Bruchf estigkeit 
und eine niedrige Dehnung. 

Es bestehen Bereiche fClr die optimalen Konzentrationen 
der Seitenketten-Hydroxylgruppen und der tertiSren Amino- 

20 gruppen des Harzes. Wenn die optimalen Konzentrationen 
oberhalb der Obergrenzen liegen, sind die Fliissigkeits- 
eigenschaf ten der Dispersion derart thixotrop,dafl die 
Verarbeitbarkeit beeintrachtigt wird, wenn ein Pigment 
Oder dergleichen als Bestandteil eines Bindemittels in 

25 diesem dispergiert werden soli. Wenn andererseits die 
Konzentrationen unterhalb der Untergrenzen liegen, sind 
die die Adsorption bewirkenden hydrophilen Gruppen in der- 
art geringer Zahl vorhanden, dafl das Dispergiervermogen 
ebenso schlecht ist wie das von herkommlichen thermopla- 

30 stischen . Polyurethanharzen, .,und es ergibt sich eine ge- 
ringe Vernetzungsdichte, so dafl beim Vernetzen mit einem 
Harter, wie einem Polyisocyanat , ein ausreichender Ver- 
netzungsef f ekt nicht erreicht werden kann. Vorzugsweise 
liegen die Konzentrationen im allgemeinen im Bereich von 

35 etwa 0,01 bis 1,0 mMol/g, wenngleich sie von deren Anwen- 
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dungszwecken und den angestrebten Eigenschaf ten abhangen. 

Die fur die Herstellung des thermoplastischen Polyurethan- 
harzes angewandten Verfahren zur Polyadditionsreaktion 

5 schlieBen beispielsweise die Schmelz-Polymerisation, bei 
der die Reaktion in der Schmelze durchgefuhrt wird, und 
die LSsungs-Polymerisation ein, bei der die Reaktion in 
einer Losung der oben bezeichneten Ausgangsmaterialien 
in einem inerten Losungsmittel , wie Xthylacetat, Methyl- 

10 athylketon, Aceton, Toluol oder dergleichen oder Mischun- 
gen davon durchgefuhrt wird. Fur die Herstellung der er- 
f indungsgemaB eingesetzten thermoplastischen Polyurethan- 
harze, die in Form einer Losung mit einem Losungsmittel 
eingesetzt werden, ist die Losungs-Polymerisation bevor- 

15 zugt.. Vorzugsweise fuhrt man die Schraelz-Polymerisation 
bei der Herstellung des Vorpolymers und vor der Ketten- 
verlangerungsreaktion durch, wahrend man die Losungs-Po- 
lymerisation der Vorpolymere in einer Losung dieser Mate- 
rialien in einem inerten Losungsmittel bewirkt. 

20 

Bei der Reaktion zur Herstellung der erf indungsgemafi 
verwendeten thermoplastischen Polyurethanharze kann man 
eine metallorganische Verbindung, wie eine zinnorganische 
Verbindung, beispielsweise Zinndl ) -octylat, Dibutylzinn- 

25 dilaurat oder dergleichen, oder ein tertiares ZUnin, bei- 
spielsweise N-Methylmorpholin, Triathylamin oder derglei- 
chen als Katalysator zusetzen. Zur Steigerung der Stabili- 
tat des Produkts kann man Antioxidantien, ultraviolettab- 
sorbierende Mittel , die Hydrolyse verhindernde Mittel 

30 Oder dergleichen in Mengen von etwa 5 % oder weniger, be- 
zogen auf die Feststoffe, zugeben. 

Die in der oben beschriebenen Weise gebildeten thermo- 
plastischen Polyurethanharze kSnnen als Binderaittelbe- 
35 standteil zur Bildung eines geharteten Materials verwen- 
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det werden, welches man durch Reaktion mit einem Polyiso- 
cyanat-HSrter erhalt. 

Als Polyisocyanat-Harter kann man beispielsweise alipha- 
tische Polyisocyanate, aromatische Polyisocyanate oder 
dergleichen verwenden. Als aliphatische Polyisocyanate 
kann man beispielsweise Hexamethylendiisocyanat , Isophb- 
rondiisocyanat, Dicyclohexylmethandiisocyanat und Methyl- 
cyclohexandiisocyanat nennen. Als aromatische Polyisocyana- 
te. kann man beispielsweise Tolylendiisocyanat (und zwar 
die 2,4- und/oder 2,6-lsomeren) , Diphenylmethandiisocyanat , 
Ditolylendiisocyanat, Naphthalindiisocyanat (beispielswei- 
se 1,5-Naphthalindiisocyanat), Dianisidindiisocyanat, Xy- 
lylendiisocyanat, Tris(isocyanatphenyl )-thiophosphat, Tri- 
15 phenylmethantriisocyanat und mehrkernige Polyisocyanate 
erwahnen. 



10 



Von -den oben angesprochenen Polyisocyanaten kann man die Di- 
isocyanate auch als organisches Diisocyanat (C) als Be- 
20 standteil des thermoplastischen Polyurethanharzes verwen- 
den. 



25 



30 



35 



Als Bindemittelbestandteil, den man zusammen mit dem 
thermoplastischen Polyurethanharz und/oder jenem mit ei- 
nem Polyisocyanat geharteten Polyurethanharz verwenden 
kann, kann man beispielsweise Nitrocellulose, Vinylchlo- 
ridharze, Polyvinylbutyrale, Polyather des Bisphenol A- 

Typs, Vinylchlorid/Hydroxycarboxylat-Copolymere und der- 
gleichen einsetzen. 

Die verwendete Nitrocellulose besitzt vorzugsweise einen 
Stickstoffgehalt im Bereich von etwa 10 bis 13 %. Die 
Menge der Nitrocellulose kann etwa 10 bis 60 Gew.-%, be- 
zogen auf die Gesamtmenge des Bindemittels, betragen. 
Wenn die Menge der Nitrocellulose zu gering ist, kann 
man die Oberf lacheneigenschaften des Magnetbandes nicht 
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in dem gewiinschten Ausmafi verbessern. Wenn der Anteil die- 
ses Materials zu groli ist, ergibt sich das Risiko der ver- 
minderten Abniitzungsbestandigkeit * 

5 Als Vinylchloridharz kann man ein hartes Copolymer, wel- 
ches einen Vinylalkoholbestandteil enthalt, in einer 
Menge von mehr als etwa 5 Gew--%, vorzugsweise in einer 
Menge von etwa 10 bis 20 Gew.-%, bezogen auf das Gesamt- 
gewicht des Bindemittels, einsetzeh. Das Vinylchlorid- 

10 harz kann auch ein copolymerisierbares Monomeres, wie ei- 
nen Vinylester einer aliphatischen Saure, beispielsweise 
Vinylacetat, Vinyl propionat oder dergleichen, oder eine 
ungesattigte aliphatische Saure, beispielsweise Acrylsau- 
re, Methacrylsaure, Methylmethacrylat oder dergleichen 

15 enthalten- Als Vinylchloridharze kann man beispielsweise 
nennen vinylchlorid/Viny lalkohol-Copolymere , Vinylchlo- 
rid/Vinylacetat/Vinylalkohol-Copolymere, Vinylchlorid/Vi- 
nylpropionat/Vinylalkohol-Copolymere, Vinylchiorid/Vinyl- 
acetat/Methylmethacrylat/Vinylalkohol-Copolymere und der- 

20 gleichen. Wenn der Gehalt des Vinylalkohol-Bestandteils 
zu gering ist, besteht die Gefahr der Beeintrachtigung 
der Dispergierbarkeit von magnetischen oder magnetisier- 
baren Pulvern oder Teilchen, Wenn der Gehalt zu grofl ist, 
wird das Bindemittel zu hygroskopisch. 

Die Polyvinylbutyrale erhalt man durch die Kondensations- 
reaktion eines Polyvinylalkohols mit Butyraldehyd. Die 
erfindungsgemafi verwendeten Polyvinylbutyrale besitzen 
im allgemeinen einen Polymerisationsgrad im Bereich von 
30 etwa 100 bis 2000 und einen Butylierungsgrad im Bereich 
von etwa 55 bis 80 mMol . Vorteilhaf terweise verwendet man 
das Polyvinylbutyral in einer Menge von etwa 25 bis 75 
Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht des Bindemittels • 
Wenn die Polyvinylbutyral--Menge zu gering ist,. kann der 
35 durch die Zugabe des Polyvinylbutyrals angestrebte Effekt 



25 



Sony Corp. 

TER MEER • MDLLER . STEINM EISTER :. ' 2 ^ / O I / J / 

r~35 _ 



nicht erreicht werden. Wenn andererseits die Menge zu 
gro8 ist, sinkt die Bruchdehnung auf weniger als die 5 % 
ab, die fiir die praktische Anwendung notwendig sind, und 
man erhalt zu sprSde Oberzfige. 

5 • 

Den PolySther des Bisphenol A-Typs kann man beispielswei- 
se durch Umsetzen eines Bisphenols A mit einem Alkylen- 
oxid-halogenid in Gegenwart eines Alkalis, wie Natriumhy- 
droxxd, herstellen. Als Bisphenole A kann man 2,2-Bis(4'- 
10 oxyphenyD-propan oder Derivate davon nennen. Als Alkylen- 
oxid-halogenid kann man beispielsweise Epichlorhydrin, 
l-Chlor-2-methyl-2,3-epoxypropan oder dergleichen verwen- 
den. Als gesattigte aliphatische Dicarbonsaure kann man 
Glutarsaure, Adipinsaure, PimelinsSure, SuberinsSure, 
15 Azelainsaure, Sebacinsaure oder dergleichen oder erforder- 
lichenfalls eine andere Dicarbonsaure zusetzen. Die end- 
standige(n) Epoxygruppe{n) kSnnen geoffnet sein. Die Men- 
ge des Polyathers des Bisphenol A-Typs kann im Bereich 
von etwa 25 bis 75 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmenge 
20 des Bindemittels, liegen. Wenn die PolySthermenge zu groB 
ist, besteht die Gefahr, dafl das Haf tungsvermogen der auf 
eanem nichtmagnetischen TrSgermaterial ausgebildeten Ober- 
zugsschicht zu gering ist. Wenn die Menge des Polyathers 
zu gering ist, erzielt man keinen ausreichend niedrigen 
25 Reibungskoeffizienten der Oberzugsschicht . .. 

Das Vinylchlorid/Hydroxycarboxylat-Copolymer kann eine 
Verbindung der folgenden Forme! 

COO - C^H2„ - OH 

sein (worin fiir ein Wasserstof f atom oder eine Methyl- 
35 gruppe, 

t f Ur eine ganze Zahl mit einem Wert von etwa 200 bis 
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800, 

fiir eine ganze Zahl mit einem Wert von etwa 10 bis 
250 und 

fiir eine ganze Zahl mit einem Wert von 2 bis 4 stehen). 
5 

Die Menge des Copolymeren kann im Bereich von 20 bis 80 
Gew,~%, bezogen auf die Gesamtitienge des Bindemittels, 
liegen. 

10 Das die oben erwahnten Bindemittelbestandteile enthaltende 
Bindemittel kann fur die Magnetschicht oder die Ruckseiten- 
schicht Oder irgendeine andere Schicht des erf indungsgema- 
Sen magnet ischen Auf zeichnungsmediums verwendet werden. 

15 Als magnetische oder magnetisierbare Pulver oder T-eilchen 
kann man beispielsweise Y-FejOj, Fe30^ , eine Mischung aus 
Y-Fe203 mit Fe-jO^, mit Kobalt dotiertes Y-Fe203 oder Fe^O^, 
Cr02r Bariumf erritr Berthollide oder f erromagnetische Le- 
gierungsteilchen, wie Fe-Co, Co-Ni, Fe-Co-Ni, Fe-Co-B, 

20 Fe-Co-Cr-B, Mn-Bi, Mn-Al oder Fe-Co-V, Eisennitrid oder 
dergleichen verwenden. 

In der auf einem Grundmaterial auszubildenderi Magnet- 
schicht konnen Verstarkungsmaterialien, wie Aluminiumoxid, 
25 Chromoxid, Siliciumoxid oder dergleichen? Gleitmittelr wie 
Squalan; antistatische Mittel, wie Rufl;. oder Dispergiermit- 
telr wie Lecithin oder Olivenol, enthalten sein. 

Bei der Einarbeitung der magnetischen oder magnetisierba- 
30 ren Teilchen oder Pulver in die magnetische Beschichtungs- 
masse kann man Losungsmittel , wie Ketone, wie Aceton, Me- 
thylathylketon, Methylisobutylketon, Cyclohexanon oder 
dergleichen; Alkohole, wie Methanol r Xthanol, Propanoic 
Butanol oder dergleichen; Ester, wie Methylacetat, Athyl- 
35 acetat, Butylacetat, Sthyllactat , Glykolacetat , Monoathyl- 



u 



w 
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ather Oder derglelchen; Glykolather^ wie Rthylcnglykol- 
dimethylMther^Xthylenglykolmonoathy lather, Dioxan oder 
dergleichen; aroma tlsche Kohlenwasserstof f e> wie Benzol, 
Toluol, Xylol Oder derglelchen; aliphatische Kohlenwasser- 
5 stoffe^wie Hexan, Heptan oder dergleichen; und substituier- 
te aliphatische Kohlenwasserstof fe, wie Nitropropan oder 
dergleichen verwenden. 

Das Grundmaterial , auf das die magnetische Beschichtungs- 
10 masse aufgetragen wird,kann nichtmagnetisch sein und kann 
beispielsweise aus einem Polyester, wie Polyathylentereph- 
thalat Oder dergleichen, einem Pplyolefin, wie Polyprbpy- 
len Oder dergleichen, einem Cellulosederivat , wie Cellu- 
losediacetat , Cellulosetriacetat> Nitrocellulose oder 
15 dergleichen, einem Polycarbonat , einem Polyvinylchlorid, 
einem Polyimid, einem Polyamid, einem*«Po4yhyd»iaazid, einem 
Metall, wie Aluminium, Kupfer oder de/rgleichen. Papier 
Oder dergleichen bestehen. 

20 Die Riickseitenbeschichtung kann beispielsweise ein Gleit- 
mittel, wie RuB, wie Ofenrufl, Kanalrufl, Acetylenrufi, ther- 
mischer SpaltruB, Lampenrufl oder dergleichen; ein anorga- 
nisches Pigment, wie Y -F.e-OOH, cL-Fe^^^, ^^2^3 ' "^^^2' ^^^^ 
SiO, Si02-2H20, AI2O3-2H2O, Al202-2Si02-2H20, 3MgO-4Si02- 

25 H2O, MgC02-Mg(OH)2-3H20, AI2O2, Sb202 oder dergleichen ent- 
halten. 

Die folgenden Beispiele dienen der weiteren Erlauterung 
der Erfindung. 

30 

Herstel lunqsbeispiel 1 



35 



Man beschickt ein 5000 ml Reaktibnsgef afl , das mit eineir 
Riihrpropeller , einem Thermometer und einem RuckfluBkuhler 
ausgeriistet ist, mit 1000 g (0,5 Mol ) Xthylenadipat mit 
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einem Molekulargewicht von 2G00 und 217,5 g (1,25 Mol) 
Tolylendiisocyanat (T-80 der Firma Nippon Polyurethane 
Kogyo K.K.) und setzt die Mischung wahrend 3 Stunden bei 
80 bis 90°C urn. Dann versetzt man die Mischung mit 1200 g 

5 Methylathylketon, 900 g Toluol, 71,4 g (0,78 Mol) Glyce- 
rin und 0,1 g Dibutylzinndilaurat , wonach man die Ketten- 
verlangerung bei 60 bis 70**C bewirkt. Man versetzt die 
Reaktionsmischung mit 290 g Methyl athylketon unter Bxl- 
dung einer Polyurethanharzlosung mit einem Feststoffge- 

10 halt von 35 %, einer Viskositat von 17600 cP bei 25°C und 
einer Hydroxylzahl von 0,60 mMol/g. 

Herstellunqsbeispiel 2 

15 Zu einer Mischung aus 1250 g (1,00 Mol) Polycaprolacton- 
diol mit. einem Molekulargewicht von 1250 und 104,2 g 
(1,00 Mol) Neopentylalkohol gibt man 571 g (2,28 Mol) 
4,4'-Diphenylmethandiisocyanat und 1040 g Toluol und setzt 
die Mischung wahrend 4 Stunden bei 8 0 bis 90 °C um. Dann 

20 gibt man 1000 g Methylathylketon und 36,8 g (0,40 Mol) 
Glycerin zu, setzt die Reaktion bei 70*'C fort und gibt 
schlieBlich 1600 g Methylathylketon unter Bildung einer 
Losung mit einem Feststof f gehalt von 35 % zu. Die Poly- 
urethanharzlosung besitzt eine Viskositat von 10000 cP/ 

25 25**C und eine Hydroxylzahl von 0,20 mMol/g. 

Herstellunqsbeispiel 3 

Man setzt eine Mischung aus 1000 g (0,50 Mol) Polycapro- 
30 lacton-diol mit einem Molekulargewicht von 2000, 90 g 
(0,10 Mol) 1,4-Butylenglykol, 146,2 g (0,87 Mol) 1,6- 
Hexamethylendiisocyanat, 824 g Toluol und 0,1 g eines 
Urethanbildungskatalysators wahrend 3 Stunden bei 90 bis 
gS'^C um. Nach der Zugabe von 824 g Methylathylketon und 
35 von 27,6 g (0,30 Mol) Glycerin setzt man die Mischung bei 
70 bis 80^*0 um, wonach man weitere 550 g Methylathylketon 
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10 



15 



20 



zusetzt. Die erhaltene Polyurethanharzlosung mit einem 
Feststoffgehalt von 35 % besitzt eine ViskositSt von 
12000 CP/25°C und enthSlt ein Polyurethanharz mit einem 
zahlenmittleren Molekulargewicht von 60000, einem ge- 
wichtsmittleren Molekulargewicht von 140000 und einer 
Hydroxy Izahl von 0,25 mMol/g. 

Herstellunqsbeisplel 4 

Man beschickt das in Beispiel 1 beschriebene Reaktionsge- 
faO mit 1000 g (0,50 Mol) Butylenadipat mit einem Mole- 
kulargewicht von 2000 und 250,3 g (1,00 Mol) 4,4'-Diphe- 
nylmethandiisocyanat und setzt die Mischung wahrend 3 
Stunden bei 80 bis 90 "C um. Nach der Zugabe von 1335 g 
MethylMthylketon, 84,8 g (0,52 Mol) N-lsopropanol-diatha- 
nolamin und 0,1 g Dibutylzinndilaurat als Urethanbildungs- 
katalysator ffihrt man die Umsetzung bei 60 bis 70 °C fort, 
wonach man 114 5 g Methylathylketon zugibt und eine Poly-' 
urethanharzlosung mit einem Feststoffgehalt von 35 %, ei- 
ner Viskositat von 26000 cP/25'»C, einer Hydroxylzahl von 
0,39 mMol/g und einem tertiaren Aminogruppengehalt von 
0,39 mMol/g erhalt. 



25 



30 



Herstellunqsbeispiel 5 



Man wiederholt die Maflnahme des Herstel lungsbeispiels 4 
mit dem Unterschied, dafi man 1250 g Hexanadipat mit einem 
Molekulargewicht von 2500, 243,6 g (1,45 Mol) 1,6-Hexa- 
methylendiisocyanat und 192,4 g (1,18 Mol) N-Isopropanol- 
diathanolamin zu einer Polyurethanharzl5sung mit einer 
Viskositat von 5400 cP/25°C umsetzt, die ein Polyurethan- 
harz mit einem zahlenmittleren Molekulargewicht von 50000, 
einem gewichtsmittleren Molekulargewicht von 90000, einer 
Hydroxylzahl von 0,76 mMol/g und einem tertiaren Amino- 
35 gruppengehalt von 0,76 mMol/g enthalt. 
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Herstellunqsbeispiele 6 und 7 

Man wiederholt die MaBnahmen des Herstellungsbeispiels 4 
unter Knderung der Zusanunensetzung der Ausgangsmaterialien 
5 und erhalt Polyurethanharzlosungen mit den in der nach- 
stehenden Tabelle II angegebenen Hydroxylzahlens 

TABELLE II 

10 Herstellungs- Hydroxylzahl 
bei spiel Nr. (mMol/g) 



4 0,39 

5 0,7 6 

6 0r20 
15 7 0,0A 

Herstellunqsbeispiele 8 bis II 

Nach der Verf ahrensweise des Herstellungsbeispiels 4 be- 
20 reitet man Polyurethanharzlosungen rait den in der nach- 
folgenden Tabelle III angegebenen Zusammensetzungen. 
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Verqleichs-Herstellunqsbeispiel 1 

Man wiederholt die MaBnahmen des Herstellungsbeispiels 4 
mit dem Unterschied, daU man anstelle von N-Isopropanol- 
diathanolamin eine Mischung aus Butylenadipat und 4,4'- 
Diphenylmethandiisocyanat verwendet unter Bildung einer 
Polyurethanharzlosung mit einem Feststof f gehalt von 35 %, 
einer ViskositSt von 9000 cP/25"'C, welches ein Polyure- 
thanharz mit einem zahlenmittleren Molekulargewicht von 
50000 und einem gewichtsmittleren Molekulargewicht von 
105000 enthalt. 



Verqleichs-Herstellunasbeispiel 2 

15 Man wiederholt das Herstellungsbeispiel 2 mit dem Unter- 
schied, dafl man anstelle von Glycerin eine Mischung aus 
0,50 Mol Polycaprolacton-diol mit einem Molekulargewicht 
von 1250, 0,50 Mol Neopentylglykol und 4 , 4 ' -Diphenylme- 
thandiisocyanat zur Herstellung einer Polyurethanharzlo- 

20 sung mit einem Feststof f gehalt von 35 % und einer Viskosi- 
tat von 15000 cP/25°C verwendet. 

Verqleichs-Herstellunqsbeispi^l 3 

25 Man wiederholt das Herstellungsbeispiel 10 mit dem Unter- 
schied, dafl man anstelle von Glycerin eine Mischung aus 
Butylenadipat mit einem Molekulargewicht von 2400, 1,4- 
Butylenglykol und 1 , 6-Hexamethylendiisbcyanat unter Bil- 
dung einer PolyurethanharzlSsung mit einem Feststof fge- 

30 halt von 30 % und einer ViskositSt von 15000 cP/25*'C ver- 
wendet . 



Verqleichs-Herstellu nqsbeispiel 4 
35 Man wiederholt das Herstellungsbeispiel 9 mit dem Onter- 
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schied, dafi man die Herstellung ohne die Anwendung von 
Glycerin unter Bildung einer Polyurethanharzlosung mit 
einem Feststoffgehalt von 30 % und einer ViskositSt von 
IZOOOcP/ZS'C durchfahrt. 



B e i 



p i e 1 



10 



15 



Man bereitet eine magnetische Beschichtungsmasse derfol- 
genden Zusammensetzung: 



Bestandteile 



Menge (Gew. -Telle) 



Y -Fe203(H^ 



390 Oe, s= 75 emu/g) 



Thermoplastisches Polyurethanharz 
des Herstellungsbeispiels 1 

Olivenol 

Los ung smi tte 1 ( Me t hy 1 athy 1 ke ton/ 
Methyl isobutylketon/Toluol-Mi- 
schung 2/1/1) 



100 

25 (Feststoff) 
1 

200 



20 



25 



30 



Die Mischung der oben angegebenen Zusanunensetzung wird 
in einer Kugelmiihle wMhrend 48 Stunden vermahlen^ wonach 
man 5 Gew.-Teile einer Polyisocyanatverbindung (Coronate 
L der Firma Nippon Polyurethane Kogyo K.K.) als Harter 
einmischt. Dann vermischt man die Mischung wahrend 30 Mi- 
nuten und tragt sie in Form einer Schicht auf eine Poly- 
athylenterephthalatf olie mit einer Dicke von 12 |jim auf, 
so daB man einen Oberzug mit einer Dicke von 6,5 pm er- 
halt. Nach dem Trocknen zerschneidet man die Folie in 
3,8 mm breite Magnetbander • 

In gleicher Weise bereitet man ein Magnetband ohne die 
Anwendung des Barters • 



35 



Beispiele 2 bis 7 

Man wiederholt die Maflnahmen des Beispiels 1 mit dem Unter- 
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20 



schied, dafl man anstelle des thermoplastischen Polyure- 
thaharzes des Herstellungsbeispiels 1 die Polyurethanhar- 
ze der Herstellungsbeispiele 2 bis 7 verwendet. In glei- 
cher Weise bereitet man nach der Verf ahrensweise von 
Beispiel 1 MagnetbSnder . 

Bei den Beispielen 2, 5 und 6 bereitet man die MagnetbSn- 
der auch ohne die Anwendung irgendeines Barters. 

Verqleichsbeispiele 1 und 2 

Man wiederholt die Maflnahmen des Beispiel s 1 mit dem Un- 
terschied, dalJ man anstelle des Polyurethanharzes des 
Herstellungsbeispiels 1 die thermoplastischen Polyurethan- 
harze der Vergleichs-Herstellungsbeispiele 1 bzw. 2 ein- 
setzt. 

Die in dieser Weise erhaltenen Magnetbander werden bezug- 
lich ihres magnetischen Verbal tens, ihres Glanzes, der ab- 
geriebenen Pulvermenge und ihrer Losungsmittelbestandig- 
keit untersucht. Die hierbei erhaltenen Ergebnisse sind 
in der nachstehenden Tabelle IV zusammengestellt. 

In der Tabelle V ist ein Vergleich der Eigenschaf ten der 
Magnetschicht vor und nach dem Harten mit dem HSrter ange- 



geben . 
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Beispiel 8 



Man bereitet eihe magnetische Beschichtungsmasse der fol- 
genden Zusaininensetzung: 

5 

Bestandteile Menge (Gew.-Teile) 

y-Fe^O^ (H^ = 390 Oe, 0^ = 75 emu/g) 100 

Thermoplastisches Polyurethanharz 

von Herstellungsbeispiei 1 12,5 

10 Nitrocellulose (H 1/2 der Firma 

Asahi_ Chemical Industry Co., Ltd, ) 12,5 

Polyisocyanat (Desmodur L der Firma 

Bayer AG) 2,5 

OlivenSl 1 

1 5 Losungsmitte 1 ( Methyl athyl keton/ 

Methyl isobutylketon/Toluol-Mischung 

2/1/1) 220 



20 



Man verarbeitet die Mischung der obigen Zusammensetzung 
nach der Verf ahrensweise von Beispiel 1 zu einem Magnet- 
band, Das erhaltene Magnetband besitzt folgende physika- 
lische Kenndaten: Bm = 1481 Gau/3, Rs = 78,4 %> abgerie,- 
bene Pulvermenge = -0,75, Glanz = 68 %. 



25 Unter Abanderung der Nitrocellulosemenge bereitet man 

Magnetbander in ahnlicher Weise und bestimmt deren Glanz 
und die abgeriebene Pulvermenge. Die hierbei erhaltenen 
Ergebnisse sind in den Fig, 2 bzw, 3 dargestellt, bei de- 
nen die gemaB Beispiel 8 erhaltenen Ergebnisse mit den 

30 Kurven A dargestellt sind, 

Verqleichsbeispiel 3 

Man wiederholt das Beispiel 8 mit dem Unterschied, dafl man 
35 anstelle der dort verwendeten Polyurethanharzes das ther- 
moplastische Polyurethanharz des Vergleichs-Herstel lungs- 
bei spiels 1 verwendet. 
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Dann bestimmt man die abgeriebene Pulvermenge des erhalte- 
nen Magnetbands. Das hierbei erhaltene Ergebnis ist in 
Fig. 3 als Punkt C dargestellt. 

5 In ahnlicher Weise bereitet man durch Knderung der Nitro- 
cellulosemenge Magnetbander, deren Glanzeigenschaf ten man 
bestimmt. Die hierbei erhaltenen Ergebnisse sind in der 
Fig. 2 als Kurve B angegeben. 

10 Beispiele 9 bis 12 

Nach der Verf ahrensweise von Beispiel 8 stellt man Magnet- 
bander her, mit dem Unterschied, daS man anstelle des dort 
verwendeten Polyurethahharzes die thermoplastischen Poly- 
urethanharze gemafl den Herstellungsbeispielen 2 bis 5 ver- 
wendet . 

Es zeigt sich, da B die in dieser weise hergestellten Ma- 
gnetbander im wesentlichen die gleichen Eigenschaften wie 
das Band gemMB Beispiel 8 zeigen. 



15 



20 



25 



30 



Beispiel 13 

Man wiederholt das Beispiel 8 mit dem Unterschied, dafi man 
anstelle von Nitrocellulose Polyvinylbutyral (BLS der Firma 
Sekisui Chemical Co., Ltd.) verwendet. 



Man behandelt die Mischung im wesentlichen nach der Ver- 
fahrensweise von Beispiel 8 unter Bildung einer Oberzugs- 
schicht mit einer Dicke von 6,5 pm auf einer 12 tim star- 
ken Polyathylenterephthalatfolie, die dann in Bander mit 
einer Breite von 3,8 mm zerschnitten wird. Das erhaltene 
Magnetband besitzt die folgenden Eigenschaften: Bm = 1445 
GauB, Rs = 77 %, abgeriebene Pulvermenge = -1,0, Glanz = 
35 52 %. 
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Man bestimmt auch die Bruchdehnung des Magnetbands. Die 
dabei erhaltenen Ergebnisse sind in der Fig. 6 darge- 
stellt. 

5 Unter Snderung der Polyvinylbutyralmenge bildet man in 

ahnlicher Weise Magnetbander . Die R -Verbal tnisse (%) 

s 

dieser BSnder sind in der Pig. 5 als Kurve A wiedergege- 
ben. 

10 Verqleichsbeispiel 4 

Man wiederholt das Beispiel 13 mit dem Unterschied, dafl 
man anstelle des dort verwendeten Polyurethanharzes das 
gemaG Vergleichs-Herstel lungsbeispiel 1 hergestellte Poly- 
15 urethanharz einsetzt. Dann bildet man Magnetbander unter 
Variieren der Menge des verwendeten Polyvinylbutyrals . 
Die ermittelten Rs-Verhaltnisse (%) der Bander sind in 
der Fig. 5 als Kurve B dargestellt. 

20 Beispiele 14 bis 17 

Man wiederholt die Maftnahmen des Beispiels 13 mit dem Un- 
terschied, dafS man anstelle des in Beispiel 13 verwende- 
ten Polyurethanharzes die Polyurethanharze verwendet, die 
25 gemafl den Herstellungsbeispielen 2 bis 5 gebildet worden 
sind. 

Es zeigt sich, dafl diese Bander im wesentlichen die glei- 
chen Ergebnisse aufweisen wie die des gemafl Beispiel 13 
30 erhaltenen Bandes. 

Beispiel 18 

Man bereitet eine magnetische Beschichtungsmasse nach der 
Verf ahrensweise und den Bestandteilen von Beispiel 13 mit 
dem Unterschiedr dal3 man anstelle des in Beispiel 13 ver- 
35 wendeten Polyvinylbutyrals 12,5 Gew.-Teile eines Vinyl- 
chlorid/Vinylpropionat/Vinylalkohol -Copolymers (mit einem 
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Polyvinylalkoholgehalt von 10 %) verwendet. 

Die erhaltene magnetische Beschichtungsmasse wird im we- 
sentlichen nach der Verf ahrensv/eise von Beispiel 13 zu 
5 einem Magnetband verarbeitet. Das erhaltene Magnetband 
besitzt die folgenden Eigenschaf ten: Bm = 1480 GauB, Rs 
(Br/Bm) = 83,0%, abgeriebene Pulvermenge = -0,5, Glanz 
s 80 %. 

10 Beispiel 19 

Nach der Verf ahrensweise von Beispiel 18 bereitet man 
ein Magnetband mit dem Unterschied, dafi man anstelle des 
dort verwendeten Copolymers ein Vinylchlorid/Vinylacetat/ 
15 vinylalkohol-Copolymer (VAGH der Firma Onion Carbide Corp. 
mit einem Vinylalkoholgehalt von 6 %) verwendet. 

Das erhaltene Magnetband besitzt die folgenden Eigenschaf- 
ten: Bm = 1450 Gaufl, Rs = 78,5 %, abgeriebene Pulvermenge 
20 = -0,5, Glanz = 76 %. 



B e i s p 1 e 



20 



Man bereitet ein Magnetband nach der Verf ahrensweise von 
25 Beispiel 18 mit dem Unterschied, dafl man anstelle des 

dort verwendeten Copolymers ein Vinylchlorid/Vinylacetat/ 
Vinylalkohol-Copolymer (mit einem Vinylalkoholgehalt von 
12,5 %) einsetzt. 

30 Das erhaltene Magnetband besitzt die folgenden Eigenschaf- 
ten: Bm = 1473 GauO, Rs = 81,0 %, abgeriebene Pulvermenge 
= -0,5, Glanz = 72 %. 



35 



Beispiele 21 bis 24 

Man wiederholt die Mafinahmen des Beispiels 18 mit dem Un-. 
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terschied, dafi man anstelle des dort verwendeten Copoly^ 
mers die gemafi den Herstellungsbeispielen 2 bis 5 erhal- 
tenen Polyurethanharze verwendet. 

5 Die erhaltenen Magnetbander zeigen im wesentlichen die 
gleichen Ergebnisse wie die nach den Beispielen 18 bis 
20 erhaltenen Bander. 

B e i s p i e 1 e 25 bis 28 

10 

Man wiederholt die Verf ahrensweise des Beispiels 18 un-- 
ter Anwendung variierender Mengen des dort verwendeten 
Polyurethanharzes und der dort verwendeten Vinylchlorid- 
harze. 

15 

Bei Beispiel 25 verwendet man 10 Gew.-% des Polyurethan- 
harzes und 90 Gew.-% des Vinylchloridharzes . 

Bei Beispiel 26 verwendet man 20 Gew.~% des Polyurethan- 
20 harzes und 80 Gew.-% des Vinylchloridharzes. 

Bei Beispiel 27 verwendet man 80 Gew.-% des Polyurethan- 
harzes und 20 Gew.-% des Vinylchloridharzes. 

25 Bei Beispiel 28 verwendet man 90 Gew.-% des Polyurethan- 
harzes und 10 Gew.-% des Vinylchloridharzes. 

Man bestimmt den Reibungskoef f izienten, die abgeriebene 
Pulvermenge und die Bestandigkeit bzw. die Lebensdauer 
30 der erhaltenen Magnetbander. 

Die hierbei erhaltenen Ergebnisse sind in der Fig. 4 dar- 
gestellt, in der die Kurve A die abgeriebene Pulvermenge, 
die Kurve B den Reibungskoef f izienten und die Kurve C 
35 die Gesamtlebensdauer des Bandes wiedergeben. 



315179 



•I . Sony Corp. 

: ' -^>8^P5[67:. 31 5 1 7 37 

TER MEER - MDLLER • STEINMEiSTEB, , ' --^ 

- 52 - 

Beispiel 29 

Unter Anwendung der Verf ahrensweise und der Ausgangsmate- 
rialien von Beispiel 13 bereitet man eine magnetische Be- 
5 schichtungsmasse mit dem Unterschied, dafi man anstelle des 
in Beispiel 13 verwendeten Polyvinylbutyrals ein Phenoxy- 
harz (PKHH der Firma Union Carbide Corp.) in einer Menge 
von 12,5 Gew.-Teilen einsetzt. 

10 Man verarbeitet die erhaltene magnetische Beschichtungs- 
masse nach der Verf ahrensweise von Beispiel 13 zu einem 
Magnetband, das folgende Eigenschaf ten aufweist: Bm = 
1487 GauB, Rs = 77,5 abgeriebene Pulvermenge = -0,3, 
Glanz = 51 %. 

15 

Durch Rnderung der Zusammensetzung des verwendeten Poly- 
urethanharzes und des verwendeten Phenoxyharzes bildet 
man MagnetbMnder • Diese Magnetbander werden bezuglich ih- 
rer Haf tungsf estigkeit und der abgeriebenen Pulvermenge 
20 untersucht. Die hierbei erhaltenen Ergebnisse sind in der 
Fig. 7 dargestellt, in der die Kurve A fur die abgeriebe- 
ne Pulvermenge und die Kurve B fiir die Haf tf estigkeit ste- 
hen. 

25 Beispiel 30 

Unter Anwendung der Verf ahrensweise und der Bestandteile 
von Beispiel 29 bereitet man ein. Magnetband, mit dem Un- 
terschied, daB man anstelle des dort verwendeten Phenoxy- 
30 harzes ein Epoxidharz (Epiclon 353) einsetzt. Das erhalte- 
ne Magnetband besitzt die folgenden Eigenschaf ten: Bm = 
1454 GauB, Rs = 79,0 %, abgeriebene Pulvermenge = -0,5, 
Glanz -38 %. 
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Beispiele 



31 bis 34 



Man wiederholt die Verf ahrensweise des Beispiels 29 mit 
dem Unterschied, dafi man anstelle des dort verwendeten 
5 Polyurethanharzes die gemSfi den Herstellungsbeispielen 
2 bis 5 erhaltenen Polyurethanharze einsetzt. 



10 



Es zeigt sich, daS die erhaltenen Magnetbander im wesent- 
lichen die gleichen Ergebniss zeigen wie das gemSfi Bei- 
spiel 29 hergestellte Magnetband. 



Beispiel 



35 



15 



Man bereitet eine magnetische Beschichtungsmasse der fol- 
genden Zusammensetzung: 



Bestandteile 



Menge > ( Gew. -Teile ) 



20 



25 



30 



Vinyl chlorid/2 THydroxya thy 1-meth- 
acrylat-Copolymer (80/20) 

Thermoplastisches PoVyurethanharz 
gemMiS Her stellungsbei spiel 1 

PolyisocyanathMrter (Desmodur L 
der Firma Bayer AG) 

Losungsmittel (MethylSthylketon/ 
Methyl i sobuty Iketon/Tol uol -Mi schung 
2/1/1 ) 



75 



100 
17,5 
(Feststoffe) 
2,5 

220 



Man verarbeitet die Mischung der obigen Zusanunensetzung 
nach der Verf ahrensweise von Beispiel 1 und tragt sie in 
Form einer Schicht auf eine 12 starke Polyestertereph- 
thalatfolie auf, so daB man eine trockene Beschichtung 
mit einer Dicke von 6,5 jim erhalt. Nach dem Kalandrieren 
wird die Folie zu 3,81 mm breiten BMndern zerschhitten . 
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B e i s p i e 1 36 

Man wiederholt die MaBnahmen des Beispiels 35 mit dem Un- 
terschied, dafl man anstelle des dort verwendeten Copply- 
5 mers ein Vihylchlorid/2-Hydroxyathylacrylat-Copolymer 
(80/20 Gew.-%) einsetzt. 

Verqleichsbeispiel 5 

10 Man wiederholt die Mafinahmen des Beispiels 35 mit dem Un- 
terschied, dafl man anstelle des dort verwendeten thermo-- 
plastischen Polyurethanharzes ein thermoplastisches Poly- 
urethanharz verwendet, das man aus Butylenadipat mit ei- 
nem Molekulargewicht von 2000 und 4 , 4 ' -Diphenylmethandi- 

15 isocyanat im wesentlichen nach der Verf ahrensweise von 
Beispiel 1 herstellt, mit dem Unterschied, daB man kein 
N-Isopropanol-diathanolamin verwendet. Die erhaltene 
Polyurethanharzlosung besitzt einen Feststof f gehal t von 
35 % und eine Viskositat von 9000 cP/25°C und enthalt ein 

20 Polyurethanharz mit einem zahlenmittleren Molekulargewicht 
von 50000 und einem gewichtsmittleren Molekulargewicht 
von 105000. 

Verqleichsbeispiel 6 

25 

Man wiederholt die Mafinahmen des Beispiels 35 mit dem Un- 
terschied, dafl man anstelle des dort verwendeten Polyure- 
thanharzes ein thermoplastisches Polyurethanharz (Estan 
5702 der Firma B.F. Goodrich & Co. ohne aktive Hydroxyl- 
30 gruppen) einsetzt. 

Die gemafi den Beispielen 35 und 36 und den Vergleichsbei- 
spielen 5 und 6 hergestellten magnetischen Bander wurden 
auf ihre magnetischen Eigenschaf ten und ihre physikali- 
35 schen Eigenschaf ten untersucht. Die hierbei erhaltenen Er- 
gebnisse sind in der folgenden Tabelle VI zusammengestellt . 
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